Zatacznik nr 1 do SIWZ
nr sprawy: 1/ZP/NM-1/2019

Opis przedmiotu zaméwienia
Modernizacja maszyny wytrzymatosciowej Zwick 1456

1. Nowy silnik:

e bezszczotkowy silnik prgdu zmiennego z hamulcem

e zapewniajgcy zakres bezstopniowej regulacji predkosci badawczych maszyny w
petnym zakresie obcigzenia do 20 kN przynajmniej od 0,001 do 700 mm/min

2. Nowa cyfrowa elektronika sterujgco - pomiarowa:

o mozliwos¢ rozbudowy o przynajmniej 8 dodatkowych toréw pomiarowych
umozliwiajgcych podtgczenie dodatkowych czujnikdw analogowych (indukcyjnych i
tensometrycznych oraz cyfrowych)

e cyfrowe potgczenie ze sterownikiem napedu; nie dopuszcza sie sterowania poprzez
sygnat analogowy 0-10 V

o czestotliwos¢ petli sterowania napedu co najmniej 1000 Hz

e regulacja predkosci obcigzania w zamknietym obwodzie regulacji, w sprzezeniu
zwrotnym od sensorow drogi, sity i wydtuzenia

e panel sterowania z mocowaniem magnetycznym i przewodem o diugosci co najmniej
1.5 m wyposazony w kolorowy wyswietlacz i umozliwiajgcy Sledzenie wskazan kanatéw
pomiarowych oraz obstuge komunikatow oprogramowania bez koniecznosci
korzystania z komputera; dodatkowo panel musi posiada¢ przyciski do pozycjonowania
maszyny oraz wytgcznik awaryjny

o czestotliwosé synchronicznego probkowania wszystkich kanatéw pomiarowych min.
400 kHz

e kanat sity wyskalowany do przynajmniej 160% nominatu podtgczonej gtowicy celem
rejestracji przecigzen oraz tarowania wagi oprzyrzgdowania

e rozdzielczos¢ systemu co najmniej 24 bit

e samoidentyfikacja sensorow pomiarowych

e podtgczenie do komputera poprzez interfejs Ethernet

3. Adaptacja posiadanej glowicy sity 20 kN

4. Nowa gtowica pomiarowa sity o zakresie pomiarowym od 5 N do 5000 N w klasie
dokfadnosci 0.5 wg EN ISO 7500-1

5. Adaptacja posiadanego ekstensometru dtugodrogowego, typ 066950
e dodatkowy wzmacniacz pomiarowy umozliwiajgcy podtgczenie czujnikdow cyfrowych
(sygnat kwadratowy lub sinusoidalny) oraz posiadajgcy po 2 wejscia i wyjscia 24 V

6. Nowe uchwyty pneumatyczne

e maksymalne obcigzenie co najmniej 10 kN

e sita zacisku przy cisnieniu 6 bar co najmniej 18 kN
¢ maksymalne otwarcie minimum otwarcie co 24 mm



wktadki kauczukowe gtadkie o powierzchni co najmniej 50 x 50 mm

mozliwos$¢ wykorzystania obecnie posiadanych wkfadek od uchwytéw pneumatycznych
typ 8487

podfgczenie do posiadanego sterownika pneumatycznego typ 8090

mozliwo$¢ stosowania z gtowicg 20 kN oraz 5 kN

Oprogramowanie do testow wytrzymatosciowych w jezyku polskim — pakiet metod
testowych wigcznie z testami rozciggania, sciskania, zginania 2, 3 i 4 pkt., oddzierania,
delaminaciji, tarcia, cyklicznymi, petzaniem, relaksacja, retardacjg oraz dowolnymi
przebiegami blokowymi bez koniecznosci zakupu i rozbudowy systemu o dodatkowe
moduty oprogramowania. Ponadto umozliwiajgce:

graficzne tworzenie dowolnych procedur testowych poprzez zastosowanie gotowych
blokéw funkcyjnych odpowiedzialnych ze sterowanie maszyng, obstuge czujnikow (np.
ekstensometry) oraz zewnetrznych urzadzen (np. komora temperaturowa) oraz
ponadto spetniajgcych funkcje logiczne (np. wykonanie bloku programowego w
zaleznosci od wartosci kanatu sity) i bezpieczenstwa (np. nadzorowanie dopuszczalne;j
goérnej granicy obcigzenia)

tworzenie wtasnych wirtualnych kanatéw przeliczeniowych umozliwiajgcych sterowanie
maszyna.

tworzenie dowolnych wynikéw na podstawie zarejestrowanych danych pomiarowych, t;.
wartosci referencyjne, minima, maksima, wartosci srednie, gradienty, piki oraz
wprowadzanie wzoréw i obliczen uzytkownika

tworzenie wykresoéw (przedstawiajgcych co najmniej kanaty sity, drogi, czasu, pracy),
histograméw (z rozktadem Gaussa, granicami sigma i wartosciami srednimi dla
wynikéw wyznaczanych podczas witasciwego badania np. modut sprezystosci, sita
maksymalna), tabel (zawierajgcych wyniki, statystyke), raportow (zawierajgcych
wykresy, tabele, histogramy)

sterowanie przebiegiem temperatury oraz rejestracje temperatury w komorze
temperaturowej w trakcie badania

bezposrednie eksportowanie danych pomiarowych oraz wynikéw do plikéw tekstowych
(ASCII), PDF, arkuszy kalkulacyjnych (np. MS Excel), edytoréw tekstu (np. MS Word)
oraz baz danych (np. MS Access)

dostepnosc¢ co najmniej dwdch alternatywnych jezykdéw (angielski i niemiecki) z
mozliwoscig ich przetgczania w czasie rzeczywistym, np. w celu wygenerowania
raportu w jezyku obcym

licencjonowanie oprogramowania na min. 25 stanowisk komputerowych

dostepnos¢ modutu programowego do rejestracji krzywej korekcyjnej w celu pomiaru
odksztatcenia wtasnego maszyny wraz z mozliwo$cig odejmowania krzywej korekcyjnej
w czasie rzeczywistym w trakcie przeprowadzania badania na maszynie
wytrzymatosciowej

dostepnos¢ modutu programowego umozliwiajgcego odczytanie danych zapisanych we
wtyczkach zainstalowanych czujnikéw (np. sity, drogi, wydtuzenia)

kompatybilnos¢ z systemem operacyjnym Windows 7, 8 i 10 w wersjach 32 i 64 bit

Uruchomienie i szkolenie:
instalacja komponentéw,



e rozbudowa (wytgczenie maszyny z uzytkowania) trwajgca nie dtuzej niz 10 dni
roboczych

e szkolenie personelu obstugujgcego system,

e wzorcowanie kanatu pomiarowego sity (2 gtowice) w kierunku na rozcigganie i
$ciskanie (w minimum 11 punktach na kierunek) wg EN ISO 7500-1 wraz z
wystawieniem swiadectwa wzorcowania akredytowanego laboratorium z siedzibg w
Polsce

e wzorcowanie kanatu pomiarowego przemieszczenia (przesuw belki) w kierunku na
rozcigganie i sciskanie wg EN ISO 9513 wraz z wystawieniem swiadectwa
akredytowanego laboratorium z siedzibg w Polsce

e wzorcowanie kanatu pomiarowego wydtuzenia (ekstensometr) wg EN ISO 9513 wraz z
wystawieniem swiadectwa akredytowanego laboratorium z siedzibg w Polsce

e wzorcowanie kanatu pomiarowego predkos¢ belki wg ASTM E2658 wraz z
wystawieniem swiadectwa akredytowanego laboratorium z siedzibg w Polsce

Czas realizacji do 12 tygodni od daty podpisania umowy
Gwarancja min. 24 miesiecy na dostarczone wyposazenie



