SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zapytania ofertowego jest wytworzenie oraz dostarczenie 3 typow
opakowan/torebek opisanych w Tabeli nr 1, przeznaczonych dla wyrobéw medycznych

1 spetniajacych wymagania opisane w punkcie 1. Podstawowe wymagania dla opakowan.

Tabela nr 1. Charakterystyka przedmiotu zamowienia.

— .
2 Wymiary Pliki PDF ze wzorem
Nazwa zewnetrzne worka
= nadruku
z (mm)
. opakowanie U-H — strona 1
1. Uciskowo-hemostatyczny 150x 210 opakowanic U-H — strona 2
2. Gaza taktyczna 120 x 170 ggz&gzﬁiz g —sron ;
opakowanie H — strona 1
3. Hemostatyczny 120 x 135 Ogakowanie Ho etrons

Pliki pdf zostang udostepnione po otrzymaniu informacji mailowej na adres:
aniewiadoma@moratex.eu 0 zamiarze wziecia udzialu w postepowaniu, wytagcznie w
celu ztozenia oferty.

I. Podstawowe wymagania dla opakowan:

1. Umozliwiaja przeprowadzenie sterylizacji radiacyjnej - metodg szybkich elektronow.

2. Struktura materialu opakowan nr 1 i 2 (scharakteryzowanych w Tabeli nr 1) umozliwia
hermetyczne, préozniowe pakowanie wyrobu medycznego.

3.  Posiadajag wymiary zgodne z wartosciami podanymi w tabeli nr 1.

4.  Projekt zadruku miedzywarstwowego zgodny z zawarto$cig podang w zalaczonych
plikach pdf. (oznaczenia wg Tabeli nr 1).

5. Finalny kolor tta dla opakowan 1, 2, 3 powinien by¢ zgodny z wymaganiami (jednego
z koloréw - najkorzystniej, jesli bedzie to kolor w wersji matowej) podanymi w Tabeli
nr 2.

6.  Zapewniaja, iz wyrob medyczny pozostaje sterylny przez okres wieloletni — co najmniej do
momentu otwarcia (w zaktadanych warunkach uzytkowania tj. wyréb medyczny podlega
wielokrotnemu: $ciskaniu, ugniataniu, zginaniu).

7. Odporne na dziatanie wody (brak zmian kolorystyki, brak utraty integralnos$ci).

8. Zapewnia trwalo$¢ wlasciwosci w zakresie temperatur - 40°C +50°C.

9.  Daja mozliwo$¢ tatwego, intuicyjnego otwierania opakowania.

10. Spelia wymagania normy EN ISO 11607-1:2009 w zakresie dotyczacym materialow

i finalnych opakowan wyrobow medycznych.



I1.

Jesli ze wzgledow technologicznych korzystne bytoby wydtuzenie opakowania, (lub ze
wzgledu na stosowang przez oferenta technologi¢ wykonywania zamkni¢cia opakowanie-
zgrzew 1 znaczniki utatwiajace otwieranie), to pole powierzchni wydtuzenia opakowania
nalezy wypemi¢ tlem (zielen/braz) w obszarze dodanym oraz zachowa¢ wielko$ci
pozostatych elementow wg. projektow nadruku (dopuszczalne sg niewielkie zmiany

wymiaréw, przy zachowaniu proporcji napiséw i rysunkow).

Tabela nr 2. Wymagania dla folii/opakowan dotyczace koloru (metoda badania: zgodnie
z normg ISO 7724-2: 1984 i1 geometrig pomiaru: d/8, $wiatlo odniesienia Dgs, obserwator
10°). AE*, zgodnie z normg ISO 7724-3: 1984.

zielony 35,17 -5,14 5,56 3,0
brazowy 45,10 3,65 10,66 3,0

Wartos¢ CIELab (wspolrzedne kolorow L*, a*, b*) | Dopuszczalna

Kkolor * * * wartos¢ of
L ? b AE*ab

Oferta powinna zawierac:

Poswiadczenie jakosciowe potwierdzajace bezpieczenstwo zastosowanych materiatow
w zakresie wymagan dla opakowania medycznego i wymagania zgodnie z norma
EN ISO 11607-1:2009 lub aktami rownowaznymi.

Deklarowany czas zachowania wtasciwosci.

Koszt wykonania zadruku zgodnie z informacjami podanymi wyzej, gdzie
dopuszczamy, aby na jednym filmie zestawi¢ wszystkie elementy opakowan
(z mozliwoscia pociecia) do dalszego konfekcjonowania opakowan.

Koszt wykonania 3 typow opakowan, gdzie kazdy z typow ma mie¢ zgrzewy state
oraz naci¢cia ulatwiajace otworzenie opakowania spasowane z oznaczeniami
z zadruku.

Termin dostawy od ztozenia zamowienia.



